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1.0 PENGENALAN KEPAD� EDM 

Discharge Machining CEDM) adalah salah satu 

1- cara pemesinan logam yang menggunakan kaedah tenaga termal

elektrik (thermo electric energy}. 

teknik pemesinan 

EDM ini 

Malaysia Tetapi .EDM ini telah agak 

merupakan satu 

umum di 

lama digunakan 

dengan meluasnya terutama di nEgara-negara maju seperti 

Arneri ka Syarik2t
1 

negara-negara Eropah" Jepun dan 

sebagair.ya. F'ada tahun 1967 sudah terdapat 50 ke 60 buah 

�es:n EDM ber□perasi di Belanda dan 400 buah mesin EDM 

Cara kerja dan ciri-ciri EDM ini adal_ah unik jika 

·dibandingkan dengan proses pem�sinan logam secara ·biasa

'seper-ti meraut; rnenca.nai da.n mer1t]gerudi:= 
:.,i•. 

_ .. ;_�(: ,_, . ' ,,.·;_,.-. :·_ .
.. 

.,-. � . ; •'•. 

samada 's2paru11:at�u ·· sei:-enuhnya; -

lingkungan 1 + 20 V meda� 
',' ,i-_ 

ker- Ja�-· 

di, kaji dan_hasil daripsda:kajian yang bersungguh-sungguh ! 

. . 

kesan hakisan ini mendatcingkan rnar�usi a,.

1 




