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PENGAKU AN

Pertama-tamanya saya panjatkan kesyukuran saya
kehadhrat Allah S.,N.W. kerana dengan izinnya telah
berhasil saya menyiapkan projek yang bertajuk 'TFoundry
Sand Sieving Machine' dengan jayanya. Salawat dan Salan
khusus kepada Rasulullah S.A.W..kerana melalui beliaulah
kita menerima suatu nikmat yang terbesar iaitu Iman dan
Islam,

Saya mengucapkan ribuan terima kasih kepada penasihat
saya dalam menyiapkan projek ini iaitu Encik Sunhaji

bin Kiyai Haji Abas, kerana atas sebab tunjuk ajar,
panduan dan dorongan dari beliaulah, saya dapat
menyempurnakan projek ini. Segala tunjuk ajar dan nasihat
beliau dapat menguatkan keyaklnan saya untuk terus
melaksanakan proaek ini, '

Saya Jjuga mengucapkan terima kasih kepéda Mr. D.D.Pcar%s
kerana nasihat dan panduan beliau dalam menentukan
sistem yang digunakan dalam projek ini,

Ucapan ini juga ditujukan kepada En. Mohd, Yusuf bin
Muhammad kerana keizinan beliau menggunakan barang

peralatan beliau.

Tidak lupa juga ucapan ini ditujukan kepada semua
kakitangan bengkel yang terlibat dalam membantu
samaada dari segi tenaga, ilmu pengetahuan dan moral,

Semoga segala panduan, tunjuk ajar, nasihat dan dorongan
yang saya terima itu akan dapat saya gunakan di masa
akan datang,. '

Terima kasih.

Ismail b, Zailani.
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PENGENALAN

Proses penuangan merupakan sebuah teknologi yang pesat

digunﬁkan‘snkaréng ini. Ianya melibatkan bulsan sahaja

,penuangan yang. besar vang memakan belanja yang tinggi

Juga penuvangan yang kec11-kecil yang menggunakan ruang

yang semplt Proses penuangan mempunyai berbagai bagai
jenis. Dlantaranya termasuklah:

1.
2.
3
b

‘Sand éasting'

Centrifugel casting
Die casting
Mould casting

Perbincangan kiﬁa khusus kepada sand casting di mana pasir
diguhakan sebag?i acuan, Pasir dipadatkan kedalam sand bad
oleh itu pasir yang halus mestilah dihasilkan sebelum
memadatkannya. Jika pasir ini tidak halus ia akan
mengakibatkan: |

1.
.2.
3

L.
5.

Pasir terlalu sukar untuk melekat antara satu
sama lain.

Permukaan bendakerja yang tidak cantik, terdapat
permukaan yang kasar lagl kasap.

Amat sukar untuk membuat acuan terutama pada
bahagian-bahagian yang sempit lagi kecil.

Pasir mudah gugur kerana tidak dapat dipadatkan.
Oleh kerana butiran yang kasar, ruang antara
butirén menjadi agak besar, Ini akan menyebabkan

.acuan boleh mengembang ketika penuangan sedang

dilakukan, akhirnya dimensi. bendakerja tidak

dépat dihasilkan dengan baik.

Oleh‘ltu pa51r'yanv digunakan mestilah halus, Walaupun

begltu kehalusannya tidak sampai udara tidak dapat tulus

kedalarnya, herana jika tidak dapat ditulusi, udara akan
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terperangkap di dalam acuan akhiﬁya membentuk gelembong
udara di dalem bendakerja.

Untuk mendapatkan pasir yang halus, pasir mestilah,
diayak. Kebiasagnnya kita mengayak vasir secara manual
sahaja iaitu cafa tradisional, cara ini adalah kurang
ekonomi, Oleh itu kita memperkenalken sebuah pengayak
 yang dijalankan oleh sebuah motor,

Idea ini diambil berdasarkan caré moﬁgayak tradisional
yang ada. Dari sini kita cuba mengubahsuaikaﬁ iaitu
daripada menggunakan tenaga manusia kepada tenaga motor,
Cara ini akan ménjimatkan tenaga manusia itu sendiri
nsupaya(tenag%itﬁ boleh digunakan kepada perkara yang lain.
Mesin pengayak ini bukan sahaj» boleh digusnken untuk
mengayak pasir foundry tétapi boleh juga untuk mengayak
tepung, gula, pasir'konkrit dan sebagainya. Iahya boleh
disesuaikan4deﬂgan memilih saiz Jering pengayak mengikuﬁ

keperluannya.,
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