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PENGHARGAAN .

Dengan Nama Allah Yang Maha Pemursh Lagi Maha Penyaysng
Bersyukur ke hadrat' Allah S.W.T kerana dengan keizinan

dan keredhaannya maka kami dspat menyiapkan projek ini.

Setinggi-tinggi penghargaan ditujukan kepada penasihat
projek kami iaitu Puan Anizs Bt. Kalam di atas sedala nasihat,

teguran dan tunjuk ajsr sewaktu perlaksanaan prqjek ini.

Tidak ketinggalan juga ribuan terima kssih diucapkan
kepada kakitangan bengkel kajian kejuruteraan terutamanya
Jjuruteknik-juruteknik yang telah memberi kerjassma dan tunjuk

ajar sewaktu menggunakan peralatan dasn mesin-mesin.

Semoga segala sumbangan yang telsh diberiksn oleh semus

yang‘ terlibat akan mendapsat ganjaran yang setimpal dsri Allah

S.W.T.
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PRARATA

Laporan ini ditulis sebagai bahan rujukan kepada mereka yang
ingin memahami bagaimans kerja-kerja Pembustan Mesin yang bermuls.
dengan rekabentuk lukisan kejuruteraan, pembinaan ( fabrication )
dan akhir sékali cara mesin beroperasi. Projek ini dijalankan
sebagai menyahut cadangsn yang dikemukakan oleh pihak pengusaha
dodol yang ingin mendapatkan sebuah mesin untuk pengeluarsn dodol

secara besar-besaran.

Untuk pengetahusn umum, mesin yang kami cipta hanyalsh
sebagal " prototype " sahaja kerana dalsm pembinaannyé terdapat
banyak kelemahan dan kekurangan dalam pelbsgai segi terutamanya
dari segi pembinaan yang kurang teguh. Walsubagsimanspun kami
sentiasa berharap agsar pihak-pihak ysng lebih mahir di dalam
bidang pembuatan ( msnufacturing ) akan meneruskan ussha-usaha
kaji selidik bagaimana daspat menghasilksn sebush mesin yang dapat
memberikan persembahan ( performance ) yang baik dari segi

kebolehpercayaan ( reliability ) yang tinggi.

Pada pandangan kami, sekarang sampailah masanya bagi ahli-
ahli teknologi dan jurutera tempatan tampil ke hadapan untuk
menyahut seruan kerajaan yang mahuksn lebih baﬁyak peralatan dan
mesin—mesiﬁ untuk kegunasn tempatan dibuat dsn jurutera tempatan;
sendiri. Semoga sedala usaha yang dicurahkan akan membérikan

sedikit sebanyask manfaat kepada usshswan. kita.



1.0 PENGENALAN.
Di Malaysia industri membuat dodol biasanya bersifat
tempatan. Negeri-negeri di pantai timur dan barat masih lagi
menggunakan peralatan lama untuk hasilkan dodol. Kebanyakan
daripada pengusaha dodol menggunaksn tangan untuk membuat
dodol yang telah dikacan dengan pengacaﬁ buatan sendiri.

, Hemanaangkan kepada penggunaan tangan semasa membentuk dodol,

t maka kami telsh mengambil satu daya usaha untuk merekabentuk
sebuah mesin pengacau dodol. Fungsi mesin ini han&alah untuk
mengacau gula mersh sebelum menjadi dodol.

‘bari segi pengeluaran, mesin dapat meningkafkan daya
pengeluaran berbanding‘dengan menggunaksn tangan. Dendan yang
demikian ia dapat menjimatkan tenagsa pekerja.

- 1.1 Rekabentuk Mesin.

Mesin pengacau dodol ini direka khas supaya dapat membuat
operasi pendacau ysng berterusan. Salsh satu ciri utama
di dalam mesin 1ini ialah penggunaan propeler yang
disambung kepsds syaf.

Penggerak utama untuk memutar syaf atau aci ialah motor
elektrik. Ruasa dari motor dipindahkan kepada aci melalui
belt yang dissngkutkan kepada pulley yang dipasang pada
aci. Tujuan menggunakan motor ialah supsya operasinysa
berterusan dalam jangka masa‘tertentu.

Ciri yang kedua ialah bahan ysng digunakan untuk membuat
ﬁropeler mestilah stainless steel atau aluminium. Ini
adalah kerana bshan tersebut tidak berkarat daﬁ sesuail
dijadikan pengscan bahan maksnan seperti membuat dodol

ini.



