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FENGHARGAAN. 

Dengan Nama Al lah Yang Maha Pemurah Lagi Haha Penyayang 

Bersyukur ke had ra t Al lah S.W.T kerana dengan ke iz inan 

dan keredhaannya maka kami dapa t menyiapkan p ro jek i n i . 

Setinggi- t inggi penghargaan ditujukan kepada penasihat 

projek kami i a i t u Puan Aniza Bt. Kalam d i a tas segala nasihat , 

teguran dan tunjuk ajar sewaktu perlaksanaan projek i n i . 

Tidak ketinggalan juga ribuan terima kasih diucapkan 

kepada kakitangan bengkel kajian kejuruteraan terutamanya 

juruteknik-juruteknik yang te lah memberi kerjasama dan tunjuk 

ajar sewaktu menggunakan peralatah dan mesin-mesin. 

Semoga segala sumbangari yang te lah diberikan oleh semua 

yang t e r l i b a t akan mendapat ganjaran yang setimpal dar i Allah 

S.W.T. 

Sekian. 



PRAKATA 

Laporan ini ditulis sebagai bahan rujukan kepada mereka yang 

ingin memahami bagaimana kerja-kerja Pembuatan Mesin yang bermula 

dengan rekabentuk lukisan kejuruteraan, pembinaan ( fabrication ) 

dan akhir sekali cara mesin beroperasi. Projek ini dijalankan 

sebagai menyahut cadangan yang dikemukakan oleh pihak pengusaha 

dodol yang ingin mendapatkan sebuah mesin untuk pengeluaran dodol 

secara besar-besaran. 

Untuk pengetahuan umum, mesin yang kami cipta hanyalah 

sebagai " prototype " sahaja kerana dalam pembinaannya terdapat 

banyak kelemahan dan kekurangan dalam pelbagai segi terutamanya 

dari segi pembinaan yang kurang teguh. Walaubagaimanapun kami 

sentiasa berharap agar pihak-pihak yarig lebih mahir di dalam 

bidang pembuatan ( manufacturing ) akan meneruskan usaha-usaha 

kaji selidik bagaimana dapat menghasilkan sebuah mesin yang dapat 

memberikan persembahan ( performance ) yang baik dari segi 

kebolehpercayaan ( reliability ) yang tinggi. 

Pada pandangan kami, sekarang sampailah masanya bagi ahli-

ahli teknologi dan jurutera tempatan tampil ke hadapan untuk 

menyahut seruan kerajaan yang mahukan lebih banyak peralatan dan 

mesin-mesin untuk kegunaan tempatan dibuat dan jurutera tempatan 

sendiri. Semoga segala usaha yang dicurahkan akan memberikan 

sedikit sebanyak manfaat kepada usahawan kita. 



1.0 PENGENALAN. 

Di Malaysia industri membuat dodol biasanya bersifat 

tempatan. Negeri-negeri di pantai timur dan barat masih lagi 

menggunakan peralatan lama untuk hasilkan dodol. Kebanyakan 

daripada pengusaha dodol menggunakan tangan untuk membuat 

dodol yang telah dikacau dengan pengacau buatan sendiri. 

Hemandangkan kepada penggunaan tangan semasa membentuk dodol, 

maka kami telah mengambil satu daya usaha untuk merekabentuk 

sebuah mesin pengacau dodol. Fungsi mesin ini hanyalah untuk 

mengacau gula merah sebelum menjadi dodol. 

Dari segi pengeluaran, mesin dapat meningkatkan daya 

pengeluaran berbanding dengan menggunakan tangan. Dengan yang 

demikian ia dapat menjimatkan tenaga pekerja. 

1.1 Rekabentuk Mesin. 

Mesin pengacau dodol ini direka khas supaya dapat membuat 

operasi pengacau yang berterusan. Salah satu ciri utama 

di dalam mesin ini ialah penggunaan propeler yang 

disambung kepada syaf. 

Penggerak utama untuk memutar syaf atau aci ialah motor 

elektrik. Kuasa dari motor dipindahkan kepada aci melalui 

belt yang disangkutkan kepada pulley yang dipasang pada 

aci. Tujuan menggunakan motor ialah supaya operasinya 

berterusan dalam jangka masa tertentu. 

Ciri yang kedua ialah bahan yang digunakan untuk membuat 

propeler mestilah stainless steel atau aluminium. Ini 

adalah kerana bahan tersebut tidak berkarat dan sesuai 

dijadikan pengacau bahan makanan seperti membuat dodol 

ini. 


