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SINOPSIS 

Tajuk projek ini ialah merekabentuk dan fabrikasi 

mould untuk plastik bagi kaedah compression moulding. 

Mould ini di buat untuk menghasilkan specimen 'compact 

tension' dan specimen '3 point bending'. Specimen ini 

adalah untuk di jalankan ujikaji ke atasnya bagi 

mendapatkan sifat-sifat bahan tersebut 'iaitu seperti 

'fracture-toughness'. 

Bentuk dan dimensi bagi spesimen-spesimen tersebut 

adalah mengikut piawaian ASTM E 813. Mould yang kami buat 

ini adalah sebagai satu percubaan bagi membuat prototype 

mould tersebut. Bahan plastik yang digunakan pada mould 

ini ialah low density polyethyelene ( LDPE ). 

Dalam proses fabrikasi mould-mould tersebut. 

mesin pemotongan yang digunakan ialah 'hack-saw machine', 

'horizontal milling machine', 'vertical milling machine', 

'planner ( shaper ) ' , 'surface grinding machine', 'lathe 

.machine', 'press machine' dan sejenis mesin di SIRIM iaitu 

EDM wire-cut. Manakala proses penghasilan specimen plastik 

tersebut dijalankan di makmal plastik dan getah , Kajian 

Sains Gunaan. Alat yang kami qunakan di situ ialah 

Gompression Moulding Press Upstroke Type. Mould yang kami 

buat ini adalah dari bahan mild steel dan ianya lebih 

sesuai dipanggil 'Hand mould'. 
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1.0 Pengenalan 

1.1 Latarbelakang 'Compression Moulding'. 

Belum dapat dipastikan tarikh sebenar bermulanya 

proses membuat mould plastik . Pada masa dahulu, 

manusia mendapat ilham membuat mould plastik apabila 

mereka mengkaji bagaimana tembikar dibuat daripada tanah 

liat dengan menggunakan tangan untuk menekan supaya 

mendapatkan bentuk tembikar dan diperkuatkan lagi dengan 

kepanasan matahari. 

Teknik terawal 'Compression Moluding' sebagai 

proses -pengilangan ataupun pembuatan dikatakan bermula 

pada abad ke 19 apabila Thomas Hancock seorang sainstis 

dari England berjaya mencipta acuan getah. Pada tahun 

1870 John Wesley Hyatt dan Isaiah S. Hyatt adalah 2 orang 

bangsa,Amerika buat pertama kalinya telah berjaya membuat 

mould dalam teknik moulding. Kemudian pada tahun 190S, 

Dr. Leo H. Baekeland telah memajukan lagi teknik tersebut 

dengan menggunakan bahan-bahan tiruan moulding pada 

industri di mana ianya digunakan sehingga ke hari ini. 
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