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KATA PENGANTAE. 

Meja kimpalan penting dalam kerja mengimpal, sebab 

pemasangan dan pembikinan biasanya7memerlukan lebeh dari 

satu bahan kerja yang hendak dikimpal. Kerja kimpalan 

juga memerlukan kemahiran, oleh itu banyak masalah di-

hadapi oleh pengimpal untuk mengimpal dengan baik bagi 

bahan kerja yang memerlukan kejituan yang tinggi. 

Objektif utama mengadakan meja kimpalan ialah untuk} 

mempercepatkan kerja mengimpal dan dapat meninggikan 

mutu hasil kimpalan. 

Pertukaran kedudukan kimpal iari kedudukan tegak atau 

kimpal atas kepada kimpal rata dapat mempercepatkan lagi 

kerja mengimpal. Kedudukan kimpal rata dapat ditingkatkan • 

mutunya sebab kedudukana-kimpal rata lebeh menyenangkaa 

dan dibantu oleh graviti. 

Tujuan projek ini agar dapat dicadangkan suatu meja" 

kimpalan yang dapat memudahkan kerja kimpalan serta serta 

menghasilkan mutu kerja yang lebeh baik. 
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1.0 PENDAHULUAN. 

Terdapat berbagai-bagai bentuk atau jenis meja 

kimpalan yang digunakan dalam bengkel-bengkel^bagi 

membantu kerja-kerja mengimpal. 

Meja kimpalan digunakan sebagai jig, lekapan atau 

penepat bagi menyenangkan pekerja mengimpal bahan kerja 

samada dalam proses pembikinan atau mengimpal bahan kerja 

logam atau aloi yang patah. 

Penggunaan meja kimpalan yang elok terdapat empat 

perkara; 

1) Meminimakan kerosakan yang disebabkan oleh haba, 

semasa kimpalan dan selepas kimpalan. 

2) Membolehkan kimpalan dapat dilakukan dalam 

keadaan yang menyenangkan. 

3) Meningkatkan kecekapan mengimpal. 

k) Mengurangkan masalah-masalah dalam kimpalan. 

Dengan adanya jig dan lekapan kimpalan, bahagian-

bahagian benda kerja boleh dipasang dan diapit dengan 

teguh supaya berhubungan semasa menempatkan dan semasa 

mengimpal. 


