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Pengenalan

Projek ini ialah untuk membuang *mould! yang terdapat
pada permukaan bungkah—pungkah getah.

Getah yang terdapat dalam simpanan MARDEC ini ialah
getah"asap*berbunga.étaﬁ lebih dikenali dengan RSS. Oleh
kerana sekarang ini getah yang diekspot atau dijual kepada
pelanggan adalah dalam.gred SMR, jadi getah yang masih ada
dalam simpanan MARDEC perlu ditukar kepada gred SMR dengan
cara diproses semula. Sebelum diproses semula, 'mould' yang
terdapat pada bungkah—bungkah getah itu mestilah dibuang ‘
terleblh dahulu, barulah ia. boleh diproses dan digredkan dengan
gred SMRo

'beuld{ yang digabukan pada permukaan getah itu terdiri
Adaripada campuran keroéene + kalsium karbornat (CaCo } untuk
mengelakkan bungkah-bungkah getah itu daripada melekat diantara

~satu sama lain.

Getah yang terdapat dalam simpanan MARDEC dikilangnya
yang terletak di Kapar ialah lebih kurang 100 balds. Berat
1 balas ialah lebih kurang 111.1 kg atau 9 balas getah itu berat-
nya 1 tan. Hérga satu balas ialah lebih kurang $160/= dengan
mengambil kira harga bagi 1 kg getah gred RSS ialah $1.60:

Cara yang digunakan oleh _pihak MARDEC untuk membuang
Mould' pada. getah, itu .sebelum diproses semula ialah dengan cara
memotong bahagian tepi bungkah getah itu dengan sejenis alat

pemotong..



~ Bentuk 1 baléf getah
Bentuk permukaannya;ti@ag

éekata.

Bungkah getah dipotong
kepada ‘4 bahagian.

Getah—-getah itu terlebih dahulu dipotong kepada 4‘bahagian'

dengan menggunakan gergaji. .

Kemudian bahagian-bahagian yang telah dipotong-itu di-
masukkan kedalam sejenis mesin pemotqng'khas~untukAmemotong
bahagian tepi’yang terdapat 'mould'iitu; Oleh kérana bentuk
permukaan yahg tidak sekaia, banyaklah bahagian yang terbuang

sebagal 'waste'.

Cara yang digunakan ini menyebabkan kerugian yang agak
besar kerana 30% daripada getah itu terbuéng begitu sahaja dan

- hanya 70% sahaja yang dapat diproses semula.



