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SIttOPSIS 

Projek ini mcrupakan kajian mengenai aliran kerja(v/ork flow) 

dan juga cistern pelaynnan bahan(material handling system) 

disebuah kilang peabuatan komponen-komponen besi dan keluli 

iaitu Syarikat Metal Former anak Syarikat Sapura Holdings 

berterapat di Petaling Jaya. Daripada ipenganalisaan kami 

kilang ini merupakan kilang yang baru dibangunkan. Semesti-

nya kedapatan berbagai kelemahan dari segi pengurusan mau-

pun pengendalian. 

Tumpuan kajian adalah lebih mendekatkan kepada skop berkem-

bang najunya kilang ini berdasarkan kepada dua prinsip 

utama diatas. Dalan tempoh perlaksanaan projek ini kajian 

telah dijalankan untuk nemastikan keadaan dan perjalanen 

kerja yang terlibat dalan proses pengeluaran item-item 

yang dikeluerkan oleh kilang. 

Untuk mendapatkan data-data yang berkaitan kami telah men-

dekatkan diri dengan keadaan sebenar kilang", dengan membuat 

tinjauan yang. menyeluruh keatas kileng. Seterusnya kami 

mengumpul matlumat-matlumat dan data-data yang berkaitan 

dengan mengadakan temubual dengan pehak kilang dan pekerja-

pekerja serta penelitian keatas kerja-kerja yang dilekukan, 

ker.iudiannya nerunuskan segala kelemahan-kelemahan dan 

kekurangan-kekurangan. 

Untuk menyenangkan kerja dan memudahkan peraahaman matlumat-

matlumat dan data-dcta yang diperolehi dipecahkan mengikut 

bahagian. Bahagian tersebut adalah meliputi bahani ..keluar«n, 
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bahan mentah, tjusunttur kilang, pelayanan bah;,n(mcteri.-d 

handling) dan jug;; pemiliharann kcatas tnesin-mesin. Dimana 

kescmuanya mcmpcngaruhi perjalanan kerja dan proses penge-

luaran item-item. 

Dengan berbekalkan ilmu pengetahuan yang dimiliki, cadangan 

dan saranan yang berasaskan teori pengurusan dibuat untuk 

mengatasi masalah-masalah dan kelemahan-kelemahan yang di-

dapati. Cadangan-cadengan dan saranan-saranan yang dikemuka-

kan kebanyakannya adalah berbentuk pilihan yang mana pihak 

kilang boleh menentukan cadangan-cadangan yang difikirkan 

sesuai dan menepati kepacla masalah-masalah yang sedang 

dihadapi. 

Dengan terlaksananya projek ini mengikut kehendak-kehendak 

perlaksanaannya adalah diharapkan dapat membantu meningkat-

kan lagi prestasi kilang. 
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KATA-KATA PENGHARGAAN 

Karairaerasa b e r s y u k u r k e h a d r a t A l l a h SWT. k e r a n a dengan b e r k a t 

dan k e i z i n z n N y a l a p u r a n p r o j e k i n i t e l a h dapa t d i s i a p k a n dalai 

j a n g k a waktu yang d i t e t a p k a n . D a l a m menja lankan k a j i a n i n i kami 

t e l a h menghadapi b e r b a g a i - b a g a i masa lah ,namun dengan k e t a b a h a n 

h a t i dan k e g i g i h a n u s a h a kami semuanya t e l a h dapa t d i a t a s i . 

D i s i n i kami i n g i n merakamkan s e t i n g g i - t i n g g i p e n g h a r g a a n dan 

ucapan t e r i m a k a s i h k e p a d a p e n a s i h a t p r o j e k k a m i , E n c i k Ahmad 

F a k r i S h a a r i d i a t a s p a n d a n g a n , t e g u r a n dan k r i t i k a n yang t e l a h 

b e l i a u b e r i k a n d i w a k t u p e r a n c a n g a n dan p e r l a k s a n a a n p r o j e k i n i . 

T idak k e t i n g g a l a n kami t u j u k a n p e n g h a r g a a n k e p a d a Encik F a i z a l 

p e n g u r u s k i l a n g S y a r i k a t Meta l Former Sdn. Berhad yang t e l a h 

memberi p e l u a n g k e p a d a kami membuat p e n y e l i d i k a n k e a t a s k i l a n g 

t e r s e b u t . 

Kepada p e n y e l a r a a k e r j a , E n c i k Razak kami s a n g a t menyanjungi 

b u d i b a i k dan i n i s i a t i f n y a membantu kami memberikan maklumat 

dan d a t a - d a t a yang kami p e r l u k a n . K e p a d a p e k e r j a - p e k e r j a yang • 

t e r l i b a t j u g a kami t i d a k l u p a mengucapkan r i b u a n t e r i m a k a s i h . 

B e g i t u j u g a dengan semua k a k i t a n g a n S y a r i k a t i n i . 

Kami j u g a s e c a r a l a n g s u n g i n g i n mengucapkan r i b u a n t e r i m a k a s i h 

k e p a d a pehak k a j i a n k e j u r u t e r a a n k e r a n a membenarkan kami meng-

gunakan kemudahan yang d i p e r l u k a n . K e p a d a mana-mana p e n s y a r a r a h 

yang t u r u t sama memberi pandangan dan t u n j u k a j a r kami t u r u t 

menghulurkan p e n g h a r g a a n dan t a n d a t e r i m a k a s i h . 
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