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Songket adalah satu warisan seni melayu yang harus 
dikekalkan kerana ia tetap menjadi kebanggan di majlis-majlis 
rasmi dan acara-acara keramaian. Tetapi, kerana kerumitan 
penghasilannya serta pulangan yang kecil bagi penenun, seni ini 
dikhuatiri akan lupus ditelan zaman. Menyedari hakikat ini, 
penyelidikan ini diusahakan agar seni ini dapat dipertahankan 
dengan mengenalpasti kelemahan kaedah penghasilan songket secara 
tradisional dan mengubahsuai kaedah lama itu dengan mengambil 
kira teknologi tenunan masa kini. 

Pengubahsuaian yang dilakukan ialah menggunakan peranti 
corak 'dobby' dalam kawalan mejncorak songket secara mekanikal. 
Tenunan yang dilakukan maseh menggunakan akik tangan, tetapi 
bertorak terbang. Oleh itu, akik yang digunakan bolehlah disebut 
akik separa mekanisasi. Dalam menggunakan dobby pula, 
pengubahsuaian juga dilakukan kepada wayar hild dan pelan atur 
masuk (drawing-in) untuk menenun songket. 

Dengan pengubahsuaian yang dilakukan, songket dapat ditenun 
tetapi dengan peranti corak dobby corak songket yang dihasilkan 
tidaklah besar dan lebih sesuai untuk songket corak penuh. 
Walaupun begitu, hasilnya sangat menggalakkan kerana dengan 
menggunakan peranti dobby 24 karat, corak yang dapat dihasilkan 
mempunyai ulangan lungsin sebanyak 132, iaitu hampir 6 kali ganda 
kemampuan dobby bagi fabrik biasa. Disamping itu, adalah 
dianggarkan kaedah ini lebih cepat dalam keseluruhan operasi 
tenunan terutamanya mencorak. 
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Penyelidikan yang dijalankan bukanlah kaedah muktamad dalam 
mempermudahkan penghasilan songket, tetapi ianya adalah satu 
percubaan awalan. Memang telah dijangkakan peranti dobby tidak 
mampu untuk mencorak songket dengan corak yang besar, tetapi 
kaedah ini membuka jalan bagi kajian lanjut menggunakan peranti 
corak 'jacquard' dan seterusnya mengautomasikan sepenuhnya 
tenunan songket. 
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