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PENGHARGAAN : 

As s alamualai kum, 

Dengan Kama Al lah Yang Maha Pemurah Lagi Maha 

Penyayang. 

Alhamdudil lah, syukur kepada Allah Yang Maha Agong kerana 

dengan izinNya maka pro jek i n i dapat d i h a s i l k a n dengan j a y a -

nya . 

Di s i n i kami i n g i n mengambil kesempatan untuk merakamkan 

s e t i n g g i - t i n g g i penghargaan dan t e r ima kas ih kepada penas iha t 

p r o j e k kami i a i t u Tuan Haji Yaacob b in Haji Abd. Rahman,yang 

t e l a h memberi s e g a l a tunjuk a j a r , n a s i h a t , t e g u r a n - t e g u r a n 

yang membina dan bantuan-bantuan yang kami per lukan semasa 

menjalankan p r o j e k i n i . Dengan sikapnya yang peramah dan t e r -

buka,memudahkan kami untuk b e r t a n y a dan menggemukakan sega la 

i d e a dan masalah yang t imbu l . Seterusnya dapat menjalankan 

a k t i v i t i - a k t i v i t i p ro jek dengan l anca r dan t e r s u s u n . 

Disamping i t u kami juga t i d a k lupa mengucapkan r ibuan te r ima 

k a s i h kepada p ihak bengkel ke ju ru t e raan , t e ru t amanya j u r u t e k n i k -

j u r u t e k n i k yang. t e l a h memberikan kerjasama dan tunjuk a j a r . 

Akhir s e k a l i kepada semua p ihak yang t e r l i b a t samada seca ra 

langsung a tau t i d a k langsung untuk menjayakan p ro j ek i n i , d i 

ucapkan t e r ima k a s i h . 

Sekian , Wassalam. 

I s m a i l b . Hj...Omar 

F i r d a u s b . Mohammad 

ITM, Shah Alam. 
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PRAKATA : 

Lapuran i n i adalah sambungan da r i lapuran 'Mesin 

Pemisah Kepala Ikan B i l i s ' . l a d i t u l i s sebagai rujukkan a tau 

panduan kepada mereka yang i n g i n memahami k e r j a - k e r j a pem­

buatan pada bahagian s i s tem ayakan,pada mesin in i -yang b e r -

mula dengan rekabentuk l u k i s a n k e j u r u t e r a a n , p r o s e s pembuatan 

dan akh i r s e k a l i ca ra s i s t em ayakan i n i b e r f u n g s i . 

Pro jek i n i d i h a s i l k a n untuk melengkapkan l a g i mesin 

pemisah kepala ikan b i l i s yang t e l a h d i r e k a c l p t a t e r l e b i h 

danulu. l a adalah untuk memudahkan pengusaha-pengusaha mem-

p r o s e s i kan - ikan b i l i s sehingga menghasilkan keadaan yang ber-

s i h . 

Untuk pengetahuan 'S i s tem Ayakan' i n i adalah sebagai 

p r o t o t a i p saha ja kerana dalam penghas i lanya t e r d a p a t pe lbaga i 

kelemahan dan kekurangan samada semasa p ro se s pembuatan dan 

juga o p e r a s i . 

Oleh i t u kami sangat berharap ada p ihak-p ihak yang 

l e b i h mahir dalam bidang pembuatan akan meneruskan uaaha-

usaha untuk memperbaiki l a g i mesin i n i supaya dapat menghasil-

kan sebuah mesin yang dapat memberi perkhidmatan yang ba ik 

kepada pengguna d a r i seg i operas inya ,mutu ,ketahahan dan juga 

kebolehpercayaan yang t i n g g i . 

Akhir s e k a l i kami berharap usaha i n i akan d i t e ruskan 

dengan j ay any a . 
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