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SETINGGI-TINGGI PENGHARGAAN 

KAMI INGIN MENGUCAPKAN SETINGGI-TINGGI PENGHARGAAN 

KEPADA SYARIKAT SUMITOMO ELECTRIC-SINTERED COMPONENTS (M) 

SDN. BHD KERANA MEMBERIKAN PELUANG KEPADA KAMI UNTUK MELAWAT 

DAN MENYAKSIKAN PROSES POWDER METALLURGY YANG DIJALANKAN DI 

SITU, TERUTAMANYA KEPADA ENCIK SUKARNO BIN ISMAIL, ENCIK 

ROSLT, ENCIK KAMARUDDIN SERTA RAKAN-RAKAN SEKERJANYA. 

KAMI JUGA TURUT MENGUCAPKAN RIBUAN TERIMA-KASIH 

KEPADA BADAN BERKANUN SIRIM KERANA MEMBERIKAN KEBENARAN 

MEMILIH TAJUK INI DAN MEMBERIKAN KERJA-SAMA YANG TIDAK 

TERHINGGA TERUTAMANYA KEPADA ENCIK MAZLAN BIN MOHAMMAD DAN 

CIK SITI KHATIJAH BINTI HAJI HASSAN DAN SEMUA KAKITANGAN 

UNIT KAJILOGAM DAN UNIT NDT. 

TIDAK LUPA JUGA UCAPAN TERIMA-KASIH KEPADA CIK 

NORAINI BTE ABD. WAHAB SEBAGAI PENASIHAT PROJEK. BELIAU 

BANYAK MEMBERI DORONGAN DAN TUNJUK-AJAR KEPADA KAMI UNTUK 

MENYIAPKAN PROJEK INI. 

TERIMA-KASIH JUGA KEPADA RAKAN-RAKAN SEPERJUANGAN 

(SEMESTER 6-JULAI 92) KERANA BANYAK MEMBANTU MENGATASI 

MASALH-MASALAH YANG TIMBUL. 
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TUJUAN DAN MATLAMAT PROJEK 

Projek yang kami jalankan lebih berkisar kepada 

penggunaan proses powder METALLURGY (P/M) dalam pengeluaran 

komponen bearing. Memandangkan kaedah ini merupakan kaedah 

yang baru sahaja diperkenalkan di Malaysia, jadi kami 

mengambil peluang ini untuk menyaksikan dan membuat tinjauan 

secara dekat cara-cara membuat bearing melalui proses ini. 

Tujuan serta matlamat projek ini adalah bagi 

membolehkan SIRIM membuat anggaran dan mendapatkan maklumat 

sekiranya terdapat pihak^-pihak yang memerlukan maklumat 

mengenai proses Powder Metallurgy. 
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