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1.0 PENDAHULUAN

BAB 1: Kaedah mengikat bendakerja menggunakan Sistem Hidraulik
& Numatik

Hydraulic and pneumatic clamping
Bila pengeluaran barangan hendak dikeluarkan secara banyak, hidraulik
atéupun numatic clamping adalah paling berkesan digunakan.
Ini adalah kerana bendakerja Aapat cepat diikat dan tekanan yang di-
bekalkan adalah seragam dan tetap. Kaedah ini juga kurang menggunakan
operator pengendalian kaedah pengikatan secara numatik berlainan
dengan hidraulik daripada saiz selinder yang digunakan. Selinder
numatik biasanya adalah lebih kecil daripada hidraulik kerana kaedah
hidraulik menggunakan tekanan yang lebih besar.
Biasanya kaedah pengikatan secara numatik tidak digunakan apabila
tekanan pengikatan yang tinggi diperlukan. Kaedah pengikatan numatik
ini adalah sesuai digunakan memandangkan kebanyakan kilang pengeluaran
meméunyai bekalan tekanan udara melalui paip-paip udara. Walaubagaimana-
pun tekanan yang dibekalkan mengkin terlalu kecil untuk menghasilkan
tekanan yang diperlukan kepada selinder-selinder.
Oleh itu satu cara yang boleh mengatasi keadaan ini ialah dengan mengg-
gunakan sistem udara kepada hidraulik booster (air-to-hydraulic booster).
Sistem ini menukarkan tekanan udara yang rendah kepada tekanan hidraulik
yang tinggi untuk menjalankan selinder-selinder hidraulik. Booster
ini berjalan dengan bekalan biasa daripada "'shop line pressure'" dan

tidak memerlukan kepada pump ataupun saluran tekanan yang tinggi.



