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Kajan mengenar teknik yang digunakan dalam batik lukis adalah bertujuan untuk
mendedahkan tentang  teknik yang berlaiman iaitu kacdah canting dan mesin ICATS.
Kedua-dua teknik o1 amatlah berbeza kerana teknik canting pada keseluruhannya

dilahukan secara manual, manakala teknik 1ICATS pula adala bereirikan tcknologi moden

1aitu penggunaan mesin dan komputer.

Dalam Kapian im pengkaji dapat mengetahui dengan lebih terperinci tentang
pelbagar aspek termasuklah latar belakang, kelemahan, kelebihan, kepentingan dan
sebagainya. Untuk mendapatkan maklumat bagi  kajian ini, pelbagai usaha telah
dilakukan seperti kajiselidik di perpustakaan, membuat temuramah, melayari internet,
buku-buku dan apa saja yang berkaitan. Daripada maklumat tersebut, maka terdapat
pelbagar persoalan yang timbul dan ianya dapat dijadikan garis panduan pada semua

pthak.

Setelah kajian dijalankan secara mendalam, didapati bahawa teknik canting masih
lagi mendapat tempat di kalangan pengusaha batik. Ini mungkin disebabkan beberapa
faktor seperti dari segi mutu produk dan ianya lebih ekonomi. Begitu juga dengan
responden daripada kebanyakkan pengguna batik iaitu orang ramai. Namun begitu, ini
tidak bermakna teknik I[CATS mempunyai banyak kelemahan atau lanya tidak mendapat

tempat di dalam industri batik lukis. Jika dinilai dari segi pengeluaran, mesin tersebut
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