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PRAKATA

Denman Naina Allah Yang IVIaha Pc mu rah I ,agi iMaha 

lYengasihani.

Alhamdulillali,syukur kami kclndrat Ilahi kcrana dengan limpah 

kmniaan rahmatNya dapatlah kami mcnyiapkan Projck Akliir (K.IP 365) 

yang bertajuk “Rckabcntuk SusutiaUir i ,ogi Bcngkcl l;oundri”.Subjek ini 

diwajibkan kcpada sctiap pclajar Kcjiirutcraan Mckanikal.

Ucapan ribuan tcrima kasib kcpada Prof. Madya En. Asli Kassim 

sclaku pcnasiliat projck yang lelah banyak membantu dan memberi 

d rongan kcpada kami dalam mcnyiapkan projck akliir ini.Tidak lupa juga 

k pada I'n. Rahim Abd Rahman dan M-mua yang tcrlibal sccai langsung 

a m lidak

Semoga apa yang kami usalia1 an ini mcndapat pcnil.nan yang 

S1 uiiknya scrta mcndapat kebcrkatan dari Allah S VV I
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PEN DA III! L I IAN

Kcjuruteraan loundii mempakan salah satu proses pcmbuatan 

penuangan dengan pembentukan acuan lanya menggunakan pasir atau bahan 

lain.Menurut sejarah. iaitu 5000 sebclum Masehi, pembualan pisau, anak 

pariah dan pcrhiasan riimah menggunakan proses foundri. 

Walaubagaiinanapun, proses penuangan dikatakan nmla dipraktikkan diawal 

tamadun Greek dan Roman lanya kemudian diperbaiki dari penerasi ke 

generasi hinggalah sekarang.

Rada ban ini, proses penuangan banyak digunakan unluk memmbuat 

peralalan moden seperti komponen kenderaan, komponen mesin dan lain- 

lain lagi.

Oleh itu, proses penuangan memainkan peranan penting dalatn 

kemajuan leknologi dan kebidupan manusia.Banyak kelcbiban y ang boleh 

diperolebi melalui proses penuangan bag1 metnudahkan manusia.

Kelcbiban Rekabentuk I’enungan

i) Sai/..- Rerat penuangan bole! mencapai 200 tan 'bn yang paling

keeil bersai/ 0.5 mm (d ametcr) iaitu wayai ulektrik.

ii) Komplcks- bentuk yang kompleks yang mana tidak boleh

dilakukan dengan pemesinan, teinpaan atau 

labrikasi, lanya boleh dilakukan dengan proses 

penuangan

iii) Penjimatan - dapat dilakukan kerana ia boleh mengggunakan

bahan yang ringan sebagai bahan tuangan.

iv) Prototaip pengeluaran- sestiai ibgunakan unluk membuat prototaip

bagi pengeluaran rekabentuk barn.
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Kclcbihan Proses Penuangan 

t) Kos rcnclah

> Mempakan proses pembentukan logam.

ii) Ketepatan dimensi

'r Proses penuangan boleh menghasilkan ketepatan ukuran 

barangan pengeluaran seperti yang dikeliendaki.Biasanya 

ralat yang digunakan adalah 0.1 mm, beigantung kepada 

jenis logam.

> Pcnyudahan permukaan juga boleh dikawal (5 mikron - 50 

mikion).

iii) Kepelbagaian pengeluaran

> Scsuai untuk menghasilkan banyak jenis barangan iaitu 

untuk pengeluaran yang sedikit alau banyak.Sebagai contoh:

a t komponen automatic 

hi kek ngkapan rumah 

r '• pembinaan 

d) pengangkutan

Secara kesehuuhannya, proses pengeluaran penuangan mempunyai 

lima langkah:

i) Pembuatan corak

ii) Pembuatan acuan dan teras

iii) Peleburan dan penuangan

iv) Pembaikan

v) IJjian dan pemei iksaan

Kesemua lima langkah di alas akan dihuraikan dengan lebih lengkap 

pada laporan kami.
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